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Beschreibung 



Kuvertiertisch 



Die Erfindung betrifft einen Kuvertiertisch zum Anbau an eine Einschubstation 
einer Postbearbeitungsmaschine, in welcher Beilagen oder Beilagensatze mittels eines 
Forderers in die Einschubstation gefordert und mittels einer Einschubvorrichtung in 
Kuverts geschoben warden, welche auf dem Kuvertiertisch in eine Lage gegeniiber der 
Einschubvorrichtung gefordert, dort geoffnet, fiir die Aufnahme der Beilagen oder der 
Beilagensatze bereitgehalten und nach Fiillung geschlossen und weitergefordert werden. 
Postbearbeitungsmaschinen dieser Art sind allgemein bekannt und beispielsweise in der 
DE-195 00 746 Al beschrieben. Auch die US-PS 4 955 185 zeigt eine Anlage der hier 
betrachteten Art. 

Sind die Einrichtungen zur Handhabung und zur Forderung der Kuverts in die 
Postbearbeitungsmaschine integriert, so bedingen sie einen vergleichsweise kompli- 
zierten Aufbau des gesamten Antriebssystems, v/eshalb das Bestreben besteht, eine 
Postbearbeitungsmaschine aus einzelnen, jeweils einer bestimmten Funktion innerhaib 
des Arbeitsablaufs zugeordneten Einheiten aufzubauen, welche nur in beschranktem 
MaBe mechanisch gekoppelt oder synchronisiert sind und in erster Linie in ihrem 
jeweiligen Arbeitstakt oder Arbeitsablauf elektronisch aufeinander abgestimmt sind. 
Hierdurch wird erreicht, daB einzelne Arbeitseinheiten einer Postbearbeitungsmaschine 
je nach Anwendungsfall oder Bedarf leicht handhabbar ausgebildet werden konnen und 
im Baukastensystem zu vielgestaltigen Systemen zusammengesetzt werden konnen. 
Dieser Einsatz einzelner Arbeitsstationen bedingt jedoch mitunter einem verhaltnis- 
maBig komplizierten Gehauseaufbau und Rahmenaufbau mit einhergehender Ver- 
teuerung der Herstellungskosten. 

Aufgabe der Erfindung ist demgemafi die Ausbildung eines Kuvertiertisches der 
Eingangs definierten Art in der Weise, daB er einfach und kostengiinstig herstellbar ist 
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und an vielerlei Arten der Handhabung und des Transportes von Kuverts angepafit 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die im kennzeichnenden Teil des An- 
5 spruches 1 angegebenen Merkmale gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiter- 
bildungen sind Gegenstand der dem Anspruch 1 nachgeordneten Patentansp niche . 

Hervorzuheben ist der Vorteil des hier angegebenen Kuvertiertisches, da6 er aus 
abgekanteten Blechteilen zusammengeschweiBt werden kann, wobei der Kuvertiertisch 
10 nach der Vereinigung der abgekanteten Blechteile ein hochfestes Kastenprofil enthalt, 
dessen Wande ebenso wie weitere Bereiche der abgekanteten Blechteile mit Aus- 
sparungen, Durchbriichen und Offnungen versehen sind, die vor dem Abkanten durch 
einfache Stanzvorgange hergestellt werden. 

15 Der hier vorgeschlagene Kuvertiertisch zeichnet sich bei guter Formstabilitat und 

Festigkeit durch geringes Gewicht aus und kann in bestimmten Anwendungsfallen an 
Einschubstationen von Postbearbeitungsmaschinen angesetzt werden, ohne eine eigene 
Abstiitzung gegeniiber dem Untergrund zu haben. 

20 Nachfolgend wird eine Ausfiihrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnung 

naher beschrieben. Es stellen dar: 



Fig. 1 



eine perspektivische Ansicht eines Teiles einer 
Postbearbeitungsmaschine mit einem Kuvertiertisch der hier 



25 



angegebenen Art, 



Fig. 2 



eine perspektivische Darstellung des Kuvertiertisches nach Fig. 1 
von der Anbauseite her gesehen. 
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Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Kuvertiertisches ahnlich der 

Darstellung von Fig. 2, wobei jedoch wesentliche Teile der 
Kuvert-Handhabungsmittel abgebaut sind, 

Fig.4,5und6 eine Aufsicht bzw. Seitenansicht bzw. Stimansicht des 
Kuvertiertisches nach den Fig. 1 bis 3. 

Fig. 1 zeigt eine Einschubstation 1 einer nur in ihrem an die Einschubstation 1 an- 
grenzenden Teil gezeigten Postbearbeitungsmaschine 2, welche eine Forderkette 3 ent- 
halt. Die Forderkette 3 ist mit Forderfingem 4 besetzt, wobei die von dem Obertrum der 
Forderkette 3 aufragenden Forderfinger 4 paarweise Facher fiir auf die Forderkette auf- 
gelegte Beilagen oder Beilagensatze bilden, welche von der Forderkette 3 in die Ein- 
schubstation 1 gefordert werden. 

Die Einschubstation enthalt eine auf die Arbeitsgeschwindigkeit der Forderkette 3 
abgestimmte Einschubvorrichtung 5, welche in einer dem Fachmann gelaufigen Art und 
Weise mittels Einschubfingem die Beilagen oder Beilagensatze erfafit und in geoffnet 
auf der Oberseite eines Kuvertiertisches 6 bereitgehaltene Umschlage oder Kuverts 7 
einschiebt. Die Kuverts 7 werden auf der Oberflache des Kuvertiertisches in eine Lage 
gegeniiber der Einschubvorrichtung 5 gefordert und geoffnet, fur die Aufnahme der 
Beilagen oder Beilagensatze bereitgehalten und nach Fiillung geschlossen und weiter 
gefordert, wie aus der Darstellung nach den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist. 

Wesentlicher Teil zur Forderung und Handhabung der Kuverts 7 sind einerseits 
ein Kuvertforderband 8, dessen Obertrum etwa auf dem Niveau der Oberseite des 
Kuvertiertisches 6 verlauft, und andererseits eine Rollenleiste 9 mit einer Anzahl ge- 
federt gelagerter Rollen 10, deren untere Umfangsbereiche gegen das 
Kuvertforderband 8 zur Bildung von Kuvertfdrderspalten andriickbar sind. Aus dem 
Gehause der Einschubstation 1 herausgefiihrte Betatigungsarme 11 verbinden die 
Rollenleiste 9 mit einem im Gehause der Einschubstation 1 befindlichen 
Antriebsmechanismus zum Andriicken bzw. Abheben der Rollenleiste 9 relativ zu dem 
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Obertrum des Kuvertforderbandes 8 entsprechend einem gewunschten Arbeitstakt der 
Forderung und Handhabung der Kuverts auf der Oberflache des Kuverttisches 6, worauf 
waiter unten noch naher eingegangen werden wird. 

Das Kuvertforderband 8 ist senkrecht zur Fdrderrichtung der Forderkette 3 orien- 
tiert und iiber drei am Kuvertiertisch 6 gelagerte Zahnriemenscheiben 12, 13 und 14 
gefiihrt, deren Achsen parallel zueinander horizontal orientlert sind. Das Kuvertforder- 
band 8 ist als Zahnriemen ausgebildet und der Umfangsprofilierung der Zahnriemen- 
scheiben 12, 13 und 14 angepafit. Die Zahnriemenscheibe 13 sitzt auf einer Welle 15, 
welche an dem von der Zahnriemenscheibe 13 abliegenden Ende 13 eine Antriebszahn- 
riemenscheibe 16 tragt, die iiber einen Zahnriemen 17 mit einer Zahnriemenscheibe 18 
gekoppelt ist, die auf der Antriebswelle eines an eine Wand des Kuvertiertisches 6 an- 
geflanschten Antriebsmotors 19 sitzt. 

AuBer dem Kuvertforderband 8 enthalt der Kuvertiertisch 6 in einem damit ver- 
bundenen Querfordergehause 20 ein iiber entsprechende Rollen geleitetes Querforder- 
band, das mittels eines Antriebsmotors 21 in Umlauf versetzbar ist, wobei der An- 
triebsmotor 21 an das Querfordergehause 20 angeflanscht ist, wie man aus der Dar- 
stellung von Fig. 1 erkennt. Das im Querfordergehause 21 umlaufende Forderband hat 
die Aufgabe, die von einem Kuvertstapel angelieferten Kuverts in den Bereich des mit 
der Rollenleiste 9 zusammenwirkenden Kuvertforderbandes 8 zu bringen, was durch 
Forderung der Kuverts parallel zur Forderrichtung der Forderkette 3 seitlich an dem 
Gehause der Einschubstation 1 vorbei geschieht. Befindet sich dann ein Kuvert im Er- 
fassungsbereich des mit der Rollenleiste 9 zusammenwirkenden Forderbandes 8, so 
wird ein Kuvert bei in Betrieb gesetztem Forderband 8 und abgesenkter Rollenleiste 9 in 
einer Forderrichtung senkrecht zur Forderrichtung der Forderkette 3 in Bewegung ge- 
setzt und in eine Lage vor der Einschubvorrichtung 5 gefordert und dort durch Anlaufen 
an einen steuerbaren Anschlag und Stillsetzen des Forderbandes 8 stillgesetzt. Nach 
Fvillen des Kuverts wird dieses dann bei zuriickgezogenem Anschlag und wieder in Lauf 
gesetztem Forderband 8 bei abgesenkter Rollenleiste 9 weitergefordert. 
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Die einzelnen Stellungen des Kuverts sind aus Fig. 2 erkennbar. Das Offnen der 
Kuverts, das Aufhalten fiir den Kuvertiervorgang und das WiederverschlieBen sind dem 
Fachmann bekannte Vorgange und bilden keine fiir das Verstandnis der vorliegenden 
Erfindung wesentliche Sachverhalte, so daB sich hier eine nahere Beschreibung eriibrigt. 

Das Gehause oder der Raiimen des Kuvertiertisches 6 enthalt zwei zueinander 
parallele vertikale Querschottwande 25 und 26, welche mit ihren Hauptteilen senkrecht 
zur Laufrichtung des Kuvertforderbandes 8 orientiert sind und deren Gestalt mit Bezug 
auf eine Blickrichtung parallel zur Laufrichtung des Kuvertforderbandes 8 aus Fig. 6 
erkennbar ist. Die Querschottwande 25 und 26 weisen durch Abkantung gebildete, der 
Einschubstation 1 zugekehrte und an deren Gehause anliegende Halteflanschen 27 bzw. 
28 auf. Femer sind in den Querschottwanden 25 und 26 gestanzte Ausschnitte 29 
gebildet. Beim Erzeugen der Ausschnitte 29 freigestanztes Material der 
Querschottwande 25 und 26 ist in Gestalt von Laschen 30 in eine Richtung parallel zu 
den Halteflanschen 27 und 28 umgebogen. 

Die Querschottwande 25 und 26 sind in den unteren Teil eines C-Profil-Blech- 
tragers 31 eingeschweiBt. Die Gestalt des oberen Flansches des C-Profil-Blechtragers 31 
ist aus Fig. 4, und die Gestalt der dem Betrachter von Fig. 1 zugekehrten vertikalen 
Wand des C-Profil-Blechtragers 31 ist aus Fig. 5 erkennbar. Der untere horizontale 
Flansch des C-Profil-Blechtragers 31 enthalt einen sich zwischen den Querschott- 
wanden 25 und 26 erstreckenden Abschnitt 32 und an diesen seitlich angrenzende 
Flanschstreifen 33, deren freie Enden hochgebogen und seitlich an den Querschott- 
wanden 25 bzw. 26 festgeschweiBt sind, um ihnen eine seitliche Abstiitzung zu geben. 

Oberhalb desjenigen Bereiches, in welchem sich Telle der Querschottwande 25 
und 26 befinden, ist in den vom C-Profil-Blechtrager 31 umgrenzten Raum ein L-Profil- 
Blechtrager 34 eingeschweiBt, derart, daB der C-Profil-Blechtrager 31 zusammen mit 
dem L-Profil-Blechtrager 34 einen parallel zur Forderrichtung des Kuvertforderbandes 8 
verlaufenden Kastenraum 35 umschlieBen. Die vertikalen Wande des Kastenraumes 35, 
namlich die jeweiligen vertikalen Telle des C-Profil-Blechtragers 31 bzw. des L-Profil- 
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Blechtragers 34 sind mit Bohrungen und Offnungen bzw. Ausschnitten versehen, 
welche in der Zeichnung allgemein mit 36 bezeichnet sind und welche dazu dienen. 
Lager und Befestigungsmittel fiir Achsen und Wellen fiir den Antrieb und die Ab- 
stiitzung der Kuvert-Handhabungsmittel aufzunehmen . Die Bohrungen, Ausschnitte, 
Offnungen und dergleichen sind in den Vertikalwanden des Kastenraumes 35 durch 
Stanzvorgange und Bearbeitungsvorgange vor dem Abkanten des C-Profil-Blechtragers 
bzw. des L-Profil-Biechtragers angebracht und gelangen nach dem Abkanten und dem 
Aneinanderbefestigen der genannten Blechtrager in die jeweils gewiinschte, ggf. 
fluchtende Stellung. Diese Art und Weise der Herstellung des Gehauses Oder Gestells 
des Kuvertiertisches vereinfacht und verbilligt seine Herstellung wesentlich. 

Auch im oberen Flansch oder am oberen Flansch des C-Profil-Blechtragers ange- 
brachte Ausschnitte, Offnungen, Bohrungen und dergleichen konnen bevorzugter- 
maBen durch Stanzung vor dem Abkanten des C-Profil-Blechtragers hergestellt werden. 
So enthalt der obere Flansch des C-Profil-Blechtragers 31 freigeschnittene, nach ab- 
warts gebogene Ansatze 37 am Begiim und am Endes desjenigen Bereiches der 
Kuvertiertischoberflache, iiber welchen hinweg das Kuvertforderband 8 gefiihrt ist. Bei 
38 sind in Fig. 4 kreisformige Ausschnitte gezeigt, durch welche hindurch eine 
Saugnapfanordnung zum Festhalten der Kuvertlasche beim Offnen des Kuverts wirksam 
ist. 

Mit 39 ist in den Fig. 4 und 5 eine quer zur Forderrichtung des Kuvertforder- 
bandes 8 verlaufender Ausschnitt im C-Profil-Blechtrager 31 bezeichnet, der sich iiber 
dessen oberen Flansch und auch iiber dessen vertikalen Wandteil erstreckt und zur Auf- 
nahme des vorerwahnten Querfordergehauses 20 dient. 

Aus den Fig. 3 und 5 ist femer ein rechteckiger Ausschnitt 40 der vertikalen Wand 
des C-Profil-Blechtrager 31 erkennbar. Der Ausschnitt 40 ist ebenfalls durch Stanzung 
vor dem Abkanten des Blechtragers gebildet und weist an seiner Berandung Befesti- 
gungsmittel auf, an welchen eine Montagepiatte 41 (siehe Fig. 1) festgespannt werden 
kann, an welcher der Antriebsmotor 19 angeflanscht ist. Die Befestigungsmittel 
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zwischen der Berandung des Ausschnittes 40 und der Montageplatte 41 konnen justier- 
bar ausgebildet sein, urn den Abstand zwischen der Riemenscheibe 16 und der Riemen- 
scheibe 18 einstellen zu konnen. 

Antriebswellen und Lagerachsen fiir die Zahnriemenscheiben 12, 13 und 14 sind 
in Lagem an den Vertikalwanden des Kastenraumes 35 abgestiitzt. Die Zahnriemen- 
scheiben 12, 13 und 14 liegen samtlich auf der den Ausschnitten 29 der Querschott- 
wande 25 und 26 zugekehrten Seite des Kastenraumes 35, derart, daB das Kuvertforder- 
band 8 von der Seite der Ausschnitte aus ohne weitere MontagemaBnahmen seitlich auf 
die Zahnriemenscheiben und auf den das Forderband abstiitzenden Teil des oberen 
Flansches des C-Profil-Blechtragers 31 aufschiebbar ist. 

In den Halteflanschen 27 und 28 einerseits und den abgebogenen Laschen 30 
andererseits sind in Horizontalrichtung fluchtende Offnungen 43 vorgesehen, an denen 
justierbare Buchsen befestigt sein konnen. Die Offnungen 43 dienen zur Aufnahme 
durchreichender Haltetrager 44, welche von der an den Halteflanschen 27 und 28 
anliegenden Stimwand der Einschubstation 1 horizontal wegragen. Die Haltetrager 44 
konnen so ausgebildet sein, daB sie das gesamte Gewicht des Kuvertiertisches 6 
aufzunehmen vermogen, so daB dieser ohne Abstiitzmittel gegenuber dem Untergrund 
auskommt. 




Seite - 7 - 



(File: 100272375 //BE63K34] Anspriiche 28. Marz 2000 

Kuvenienisch 

Bell & Howell GmbH 




Anspriiche 

Kuvertiertisch (6) zum Anbau an eine Einschubstation (1) einer Postbearbei- 
tungsmaschine (2), in welcher Beilagen oder Beilagensatze mittels eines 
Forderers (3) in die Einschubstation (1) gefordert und mittels einer Einschubvor- 
richtung (5) in Kuverts (7) geschoben werden, welche auf dem Kuvertiertisch (6) 
in eine Lage gegeniiber der Einschubvorrichtung (5) gefordert, geoffnet, fiir die 
Aufnahme der Beilagen oder Beilagensatze bereit gehalten und nach Fiillung ge- 
schlossen und weitergefordert werden, dadurch gekennzeichnet, da6 der 
Kuvertiertisch (6) zwei an eine Einschubstationsstimwand anschlieBbare, 
vertikale, zueinander parallele und senkrecht zur Kuverttransportrichtung ver- 
laufende Querschottwande (25, 26) aufweist, welche in einem unteren Bereich 
eines sich in Kuverttransportrichtung erstreckenden, sich zur Einschubstation (1) 
hin offnenden, abgekanteten C-Profil-Blechtragers (31) reichen und an ihm be- 
festigt sind, da6 ein abgekanteter L-Profil-BIechtrager (34) mit dem C-Profil- 
Blechtrager (31) so verschweiBt ist, dafi im oberen Teil des C-Profil-Blech- 
tragers (31) ein Rechteckquerschnitt aufweisender, in Kuvertforderrichtung ver- 
laufender Kastenraum (35) gebildet ist, und da6 an den Seitenwanden des Kasten- 
raumes (35) in vorgestanzten Offnungen des C-Profil-Blechtragers (31) bzw. des 
L-Profil-Blechtragers (34) horizontale Wellen bzw. Achsen von 
Rollen (12, 13, 14) von Kuvertfordermitteln (8) gelagert sind, mittels welchen 
Kuverts auf der oberen AuBenflache des C-Profil-BIechtragers (31) fdrderbar sind. 

Kuvertiertisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 ein Antriebs- 
motor (19) im unteren Bereich des C-Profil-Blechtragers (31) zwischen den Quer- 
schottwanden (25, 26) an der senkrechten Wand des C-Profil-Blechtragers (31) 
angeflanscht ist und auf seiner Welle auf der von der Einschubstation (1) ab- 
liegenden Seite der senkrechten Wand des C-Profil-Blechtragers (31) eine 
Riemenscheibe (18) tragt, welche uber einen Treibriemen (17) mit einem An- 
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triebsrad oder einer Antriebsriemenscheibe (16) fiir die Kuvertfordermittel (8) ge- 
kuppelt ist. 

Kuvertiertisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB Wellen bzw. 
Achsen die Rollen oder Rader (12, 13, 14) der Kuvertfordermittel auf der der Ein- 
schubstation (1) zugekehrten Seite des genannten Kastenraumes (35) fliegend 
tragen, derart, daB ein Kuvertforderband (8) oder eine Kuverttransportkette im 
wesentlichen ohne DemontagemaBnahmen unmittelbar auf die Rollen oder 
Rader (12, 13, 14) auflegbar oder hiervon abnehmbar ist. 

Kuvertiertisch nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Querschottwande (25, 26) durch Abkanten gebildete, senkrechte, parallel zur 
Kuvertforderrichtung weisende Flanschen (27, 28) aufweisen, in denen 
Offnungen (43) vorgesehen sind, die iiber von der Einschubstation-Stimwand 
wegragende Haltetrager (44) schiebbar sind. 

Kuvertiertisch nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
freigeschnittene Seitenstreifen (33) des unteren Teiles des C-Profil-Blech- 
tragers (31) neben den Querschottwanden (25, 26) zu deren Versteifung und Ab- 
stiitzung hochgebogen und an den Querschottwanden festgeschweiBt sind. 

Kuvertiertisch nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an 
dem in einer Richtung entgegen der Kuvertforderrichtung gelegenen Ende des 
Kastenraumes (35) in dessen Decke und dessen Seitenw^ande ein Quereinschnitt 
(39) durch entsprechende gestanzte Ausschnitte des C-Profil-Blechtragers (31) 
und des L-Profil-Blechtragers (34) gebildet ist, welcher zur Aufnahme eines 
Querfordergehauses (20) dient, welches ein umlaufendes Forderband enthalt, 
dessen Obertrum etwa in der Ebene der Oberseite des Kuvertiertisches liegt. 
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Zusammenfassung 

Es wird ein Kuvertiertisch zum Anbau an eine Einschubstation einer 
5 Postbearbeitungsmaschine vorgeschlagen, welcher Kuvertfordermittel zum Transport 
von Kuverts vor die Einschubstation und zum Abtransport nach Fiillung der Kuverts mit 
Beilagen oder Beilagensatzen enthalt. Der Kuvertiertisch ist im wesentlichen aus zwei 
vertikalen, im Abstand zueinander parallel laufenden Querschottwanden, einem hierzu 
senkrecht horizontal verlaufenden C-Profil-Blechtrager und einem in diesen 

10 eingeschweiBten L-Profil-Blechtrager gebildet, wobei Offnungen und Ausschnitte in 
den Wanden eines von den Blechtragera umschlossenen Kastenraumes durch Stanzen 
an Blechzuschnitten vor dem Herstellen der Blechtrager durch Abkanten erzeugt sind. 
Die Offnungen und Bohrungen in den Wanden des genannten Kastenraumes dienen zur 
Aufnahme der Lager von Wellen und Achsen fiir Rollen oder Rader von 

15 Kuvertfordermitteln. 
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